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Indeks produktu : 41010

Numer produktu : TR2100

Nazwa produktu : preparat do powtok wykanczajgcych (zewnetrznych).

Grupa produktu : 1

Kod bazowy (ogolny)
HS-ME-IF-ST-BR-CP-OS-PP-WF-RC-RP-WW-WD-WQ-CB-BA-ST-SL

Opis produktu:

Termarust TR 2100 (HR CSA) o wysokiej zawartosci kopolimeru sulfonianu wapnia jest
zabarwionym pigmentem, reaktywnym i alkalicznym produktem stosowanym jako
powtoka i opracowanym specjalnie do pokrywania istniejgcych starych powtok
winylowych, smotowanych, epoksydowych, poliuretanowych, zabezpieczanych
wczesniej masami epoksydowymi, preparatami na bazie cynku, galwanizowanych,
metalizowanych, akrylowych oraz mocno przylegajacej korozji. Stosowa¢ go mozna
réwniez przy ponownym pokrywaniu nowych, przygotowanych do pokrycia konstrukcji
stalowych.

Zatosowanie:

Termarust 2100 (HR CSA) ma ogromng ilos¢ zastosowan. Jest idealny dla renowaciji
i dtugotrwatego zabezpieczania mostow, konstrukcji stalowych, przejs¢ (ktadek) nad
autostradami, wiezowych konstrukcjach inzynierskich (wiez, cisnien, platform
widokowych i obserwacyjnych, masztéw telekomunikacyjnych), stupow i konstrukc;ji
wsporczych do podwieszania kabli (w tym do trakcji kolejowych i energetycznych),
rurociggow, zbiornikow magazynowych i infrastruktury przemystowe;,
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Zalety:
Termarust TR2100 (HR CSA) posiada nastepujgce cechy:

jest produktem zaawansowanym technologicznie

jest tatwy i bezpieczny w zastosowaniu

ma znakomite wtasnosci antykorozyjne

dobrze pokrywa powierzchnie

jest jednosktadnikowy

jego stosowanie nie niesie zagrozen ani dla pracownikéw ani dla srodowiska
naturalnego

naktadany jest jedng warstwg

ma niskg zawartosci zwigzkdéw lotnych

jego uzycie nie pozostawia odpadow niebezpiecznych

nie przewodzi prgdu - testowany do 100 KVA

skutecznos¢ dtugotrwatosci zabezpieczen udowodniona w praktyce
(obiekty zabezpieczone ponad 20 lat temu nie wykazujg obecnosci korozji)

Powtoki wykonane z Termarust TR2100 (HR CSA) przewyzszajg skutecznoscig
systemy zabezpieczen oparte na cynku, epoksydach i uretanach.

Chemizm:

Termarust TR2100 HR CSA (o wysokiej zawartosci kopolimeru sulfonianu wapnia) —
zawiera minimum 9,5% aktywnego sulfonianu, catkowita liczba zasadowa (total base
number TBN) wynosi od 95-110 - musi zachowac¢ stosunek 1:10 aktywnego
sulfonianu do (TBN).

Rozcienczanie: Rozcienczalnik Termarust TRT 01
Kolor:

Kolory typowe: Stelth Grey, DOT Green, Grey
Wszystkie inne kolory - dostepne na zamdwienie.

Potysk:
15-25 GU - Badany wg normy ASTM D523

Proporcje mieszania : nie okresla sie (dowolne)

Lepkosc¢:
7000-15000 cP - badana zgodnie z normg ASTM D2196® przeprowadzone
wiskozymetrem obrotowym nr 6 przy 10 obrotach na minute

Telefony informacyjne: Termarust-Kanada: 001 514 354-13-76, T-Rust Polska: 00 48 888-017-515 2
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Wagowa zawartos¢ zwigzkow statych:
74% +/-2% (w zaleznosci od koloru) ASTM D2369%
Objetosciowa zawartos¢ zwigzkéw statych:

63,5% +/-2% (w zaleznosci od koloru) ASTM D2697%
Gestosé: nie okresla sie
Zawartosé zwigzkow lotnych: 244-290 g/l (w zaleznosci od koloru)

Odpornos¢ naniesionej warstwy preparatu na sptywanie (zaciekanie):

Preparat naniesiony na pionowg powierzchnie warstwg nie wiekszg od 600 mikronow
nie sptywa ( nie powoduje zaciekdw)

Grubos¢ powtoki suchej:

250-300 mikronéw (na przygotowang do zabezpieczenia stal)
125-175 mikronow (na istniejacg powtoke)

Wydajnos¢:
84,7 m?/litr przy grubosci 25 mikronéw DFT (na sucho)
Czas suszenia (sieciowania):

Od 12 do 24 godzin w zaleznosci od grubosci powtoki oraz temperatury otoczenia.

Trwatos¢ opakowania: - nie okresla sie
Dane dotyczace odpornosci powtoki na zamrazanie i rozmrazanie:

Badanie wg ASTM D5894® - cykliczne zamrazanie - rozmrazanie probki w cyklach
przez 360 godz.

Badanie wg FHWA 2009® - probka z naniesiong powtokg o grubosci 100 - 150 pnm
DFT (na sucho), byta zamrazana i rozmrazana w 19 cyklach w czasie 6840 godz.
Badane probki przeszty pomys$inie wyzej opisane testy

Telefony informacyjne: Termarust-Kanada: 001 514 354-13-76, T-Rust Polska: 00 48 888-017-515 3
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Odpornosé na rozpylony roztwér soli:

* Badano na prébce pokrytej powtokg o grubosci 100 mikronéw (na sucho), ktorg
poddano dziataniu aerozolu solnego roztworu (zgodnie z normg ASTM B117() przez
4000-5000 godzin.

Badanie trwajgce 8000-10000 godzin, wykonane zgodnie z normg (ASTM D1654®,
na probce pokrytej powtokg o grubosci 250 mikronow (na sucho), ktorg nastepnie
uszkodzono zarysowujgc ,do czystego metalu”, ktérg poddano dziataniu aerozolu
solnego roztworu (zgodnie z normg ASTM B117") wykazato, ze wypetzanie korozji
byto mniejsze niz 2 mm w miejscach zarysowanych i wystepowato na powierzchni
mniejsze] niz 1% catkowitej powierzchni uszkodzone;j.

Badanie odpornosci powtoki na promieniowanie UV :

* Wykonano wg normy ASTM 653 — na prébce pokrytej powtoka o grubosci
100 mikronéw (na sucho), poddanej promieniowaniu UV przez 4000-5000 godzin
nie stwierdzono oznak korozji a powtoka nie wykazata objawéw tuszczenia sie.

Odpornosé chemiczna: - brak odpornosci na weglowodory
Przygotowanie powierzchni:

Smary,oleje i inne zanieczyszczenia muszg by¢ catkowicie usuniete z powierzchni

z zastosowaniem dostepnych (stosowanych w gospodarstwie domowym) detergentow
lub innymi metodami oczyszczania powierzchni. Stan przygotowanej powierzchni
okreslajg standardy :

e SSPC-SP1®? czyszczenie przy pomocy srodkéw chemicznych

e SSPC-SP2MY, metody czyszczenia luzno przylegajacych starych powtok, korozji
i ciat obcych narzedziami recznymi

e SSPC-SP3™ metody czyszczenia luzno przylegajgcych starych powtok, korozji
i ciat obcych narzedziami mechanicznymi

e SSPC-SP6™ czyszczenie metoda strumieniowo $cierng

o SSPC-SP12M-WJ4"9 stopien oczyszczenia i przygotowania powierzchni jest
dostateczny dla uzyskania doskonatych wynikéw pézniejszego zabezpieczenia

e SSPC-SP12"3-wJ3!® stopien oczyszczenia i przygotowania powierzchni jest
jest zalecany — powierzchnia powinna by¢ sprawdzana testami na zawartosc
chlorkéw, azotandw i siarczanow
(Termarust posiada w ofercie zestawy testowe).

e SSPC-SP12"3)-NVv2®" gdy stosuje sie czyszczenie wodg okresla Gorny limit
zasolenia
(Warto poréwnac ze specyfikacjg dopuszczalnych pozioméw wspomnianych
zanieczyszczen przy czyszczeniu metodg piaskowania) .
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Sposéb uzycia:

Preparat Termarust 2100 nie powinien by¢ stosowany przy temperaturze otoczenia
nizszej niz 2 °C oraz przy temperaturze powierzchni zabezpieczanej stali mniejszej

niz 2 °C. Musi by¢ zachowana réznica 2 °C pomiedzy temperaturg otoczenia a punktem
rosy. W czasie nanoszenia preparatu wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie powinna
przewyzsza¢ 99%, a zabezpieczana stal powinna by¢ wolna od powierzchniowej
wilgoci.

Uwaga : W skrajnych przypadkach dopuszcza sie przeprowadzenie prac w technologii
Termarust przy temperaturach nizszych niz temperatura zamarzania (-18 °C).

W takich wypadkach nalezy upewnic sig, ze na przeznaczonych do pokrycia
powierzchniach nie ma krysztatkow lodu, jezeli takie wystepujg, nalezy je usungc

np. metodg miejscowego ogrzewanie powierzchni. Niskie temperatury spowalniajg
procesy ,wysychania” - sieciowania zywic.

Stosowane urzadzenia,

Do nanoszenia stosowac zestawy do malowania natryskowego (HVLP, LVLP) -
stosowac dysze 15-26, do nanoszenia recznego stosowac pedzle lub watki malarskie.

Kompatybilnos¢ z innymi preparatami:

TR2100 jest kompatybilny z:
e Termarust TR2200LV Penetrant,
e Termarust TR2010RI - inhibitir koroz;ji.

Rozcienczanie:

e Przy nanoszeniu pedzlem lub watkiem mozna dodawa¢ maksymalnie10%
TRT 01

e Przy nanoszeniu natryskowym mozna dodawa¢ maksymalnie 10% TRTO1

Czyszczenie :

Do czyszczenia powierzchni zanieczyszczonych preparatami Termarust 2100
stosowac rozcienczalnik TRT 01

Telefony informacyjne: Termarust-Kanada: 001 514 354-13-76, T-Rust Polska: 00 48 888-017-515 5
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LC50 TEST NA PSTRAGACH 96 GODZ.

Przy stezeniu 41 007 ppm — nie zaobserwowano niekorzystnych efektow dla zdrowia
organizmow morskich .

Ciezar preparatu: 0,97 kg/litr +/- 0,25  (8.13 Ibs/US Gal. + .25%)
Rozciagliwos¢: 700%
Inne wlasnosci:

Dopuszczalny okres magazynowania:

Preparat mozna przechowywac¢ dwanascie miesiecy w oryginalnych, zamknietych
pojemnikach skltadowanych w zabezpieczonych pomieszczeniach o temperaturze

od 5do 30 °C.

Uwaga : Po 12 miesigcach nalezy sprawdzi¢ czy na powierzchni preparatu nie pojawit
sie tzw. ,korzuch”. Jesli powstat to nalezy go usung¢ a materiat wymieszac. Przed
zamknieciem pojemnika nalaé na wierzch cienkg warstwe rozcienczalnika. Zapobiegnie
to powstawaniu "korzucha".

Zasady bezpieczenstwa:

e Traktowac jako ciecz palng o punkcie zaptonu 42 °C.
e Trzymaé zdala od zrédet ciepta, otwartego ognia i iskrzenia.

e Unikac kontaktu ze skorg lub oczami.

e Unika¢ dtugiego wdychania oparéw.

e CzytaC¢ uwaznie instrukcie na etykietach pojemnikow i stosowac sie do zalecen
zawartych w dostarczonej karcie bezpieczehstwa produktu (MSDS).

e Produkt przeznaczony jest wytgcznie do zastosowan przemystowych i nie
powinien by¢ stosowany do renowacji urzgdzen domowych
ani w pomieszczeniach mieszkalnych.

* Dla powtok pigmentowanych (barwionych) stosowane sg odpowiednio dobrane
procedury

Uwagi : bez uwag

Telefony informacyjne: Termarust-Kanada: 001 514 354-13-76, T-Rust Polska: 00 48 888-017-515 (5]




W) / KARTA TECHNICZNA PREPARATU { o
TER/N{ ARUST/// TERMARUST 2100 HR CSA - WiErzcHNIA | | T-RUSE

TECHNOLOGIES WARSTWA

Normy i standardy:

@ ASTM D523 — norma dotyczaca okreslania potysku ,
- odpowiedniki PN-EN I1SO 2813, DIN EN I1SO 2813 i DIN 67530

2> ACTM D2196 — badanie lepkosci

- polski odpowiednik - PN-86/C-81555 Oznaczanie wtasnosci reologicznych
przy uzyciu wiskozymetrow rotacyjnych

- badana tez wg PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych
| farb kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

®) ASTM D2369 — norma dotyczgca badania wagowej zawarto$ci lotnych powtok
- zawartos¢ zwigzkow statych wyznacza sie przez roznice materiatu badanego
do zbadanej zawartosci zwigzkéw lotnych)
- w Polsce PN-EN ISO 3251:2008 - Farby, lakiery i tworzywa sztuczne —
Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych
@ ASTM D2697 — norma dotyczaca badania objetosciowej zawartosci zwigzkow
statych, w aspekcie wydajnosci pokrycia (przy takiej samej wadze zwigzkow statych
ich objetos¢ substanciji moze sie rézni¢, co w rezultacie, przy tej samej grubosci
powloki daje wiekszg wydajnos¢ tej substanciji, ktéra ma wiekszg ,objetosciowg”
zawartos¢ zwigzkow statych
®) ASTM D5894 — norma dotyczaca przeprowadzania zasady i metodologii badan
powtok antykorozyjnych przy cyklicznych zmianach ekspozycji na promieniowanie
UV, aerozol solanki i zmiane temperatur. Norma ta ogranicza sie jedynie do metod
procedur pozyskiwania danych, okreslenia sposobéw pomiaru i kontroli warunkéw
ekspozycji na, ktére wystawiane sg prébki. Nie okresla sposobu przygotowania
prébek, ani tez oceny uzyskanych wynikow.

© FHWA 2009 - badania przeprowadzone wg wytycznych Federal Highway
Administration z 2009 r (Federalnej Administracji Autostrad)

() ASTM B117 — norma opisuje aparature, procedury i warunki wymagane do
utworzenia i utrzymania wymaganego stezenia aerozolu soli w srodowisku
testowym. Norma ta nie okresla sposobu przygotowania prébki ani jej rodzaju, nie
okresla rowniez, na jakie okresy ekspozycji majg by¢ one wystawione ani nie daje
wyktadni do oceny uzyskanych wynikow.

Telefony informacyjne: Termarust-Kanada: 001 514 354-13-76, T-Rust Polska: 00 48 888-017-515 V4
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® ASTM D1654 okresla normatywny stan uprzednio malowanych lub powlekanych

probek podczas testow w warunkach wzmocnionej ekspozycji na wptyw warunkow
atmosferycznych (symulujgch przyspieszone zuzycie) oraz pozniejszej oceny jego

oceny w aspekcie powstawania pecherzy zwigzanych z korozjg, utraty
przyczepnosci do powierzchni na zarysowanej lub w inny sposéb uszkodzonej

powtoce.

® ASTM 653 — norma dotyczaca specyfikacji dla blach stalowych, ocynkowanych lub
galwanizowanych - badania przeprowadzone na powfokach naniesionych na nie
rdzewiejgce podtoze, celem zbadania wptywu promieniowania UV na powtoke, bez
wptywow korodujgcego podtoza.

(19 SSPC-SP1 Czyszczenie i odttuszczanie widocznych rozpuszczalnych

zanieczyszczen olejami, smarami, i innymi substancjami za pomocag
rozpuszczalnikow, srodkéw czyszczgcych, srodkéw emulgujgcych lub parg wodng .
- odpowiednik ISO 8504:1992(E),

Metody oznaczania zanieczyszczenh jonowych, olejowych itp. mozna znalez¢

w PN-EN ISO 8502;

1) SSPC-SP2, metody czyszczenia luzno przylegajgcych starych powtok, korozji i ciat

obcych narzedziami recznymi
- odpowiednik 1ISO 8501-1:1988(E) - ST2 B, C, D lub PN-EN ISO 8501-1;

12 sspC-sp3 czyszczenie luzno przylegajgcych starych powtok, korozji i ciat obcych

narzedziami z napedem mechanicznym (szczotkami, szlifierkami itp.)

- odpowiada St 3z PN-EN ISO 8501-1 , PN-EN ISO 8504-3:2004, odnosi sie do
samej technologii czyszczenia narzedziem recznym i narzedziem z napedem
mechanicznym;

(13 SSPC-SP6 czyszczenie strumieniowo $cierne z olejow, smaréw, brudu, pytu korozii
starych powtok, tlenkéw metali i wszelkich innych obcych ciat na powierzchni
wystepujgcych na minimum 2/3 powierzchni oczyszczanej (zanieczyszczenia o
wymiarach 3 x 3 cale). Po oczyszczeniu dopuszcza sie wystepowanie jasnych plam,
pasm lub niewielkich odbarwien (po oczyszczonej korozji i starych powtokach) na
1/3 powierzchni czyszczone,.

- odpowiednik Sa 2 z PN-EN ISO 8501-1, technologia - PN-EN ISO 8504-2;

4 sspc-12 Standard dotyczy mycia wodg pod wysokim cisnieniem powierzchni
przeznaczonych do pokrycia nowymi powtokami stosujgc cisnienie powyzej 69 bar
(6,9 Mpa) Mycie przeprowadza sie do spetnienia warunkow czystosci WJ-1, WJ-2,
WJ-3 lub WJ-4, dopdki wszystkie luzno przylegajgce zanieczyszczenia i stare
powtoki nie zostang catkowicie usuniete.

Telefony informacyjne: Termarust-Kanada: 001 514 354-13-76, T-Rust Polska: 00 48 888-017-515 8
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W9 WJ-4 7 oczyszczonej rbwnomiernie powierzchni trzeba usunaé luzno przylegajace
zanieczyszczenia z rdzy, zgorzelin i starych powtok.

OwJ-3 Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ czysta, matowa i na co najmniej
2/3 powierzchni catkowitej, wolna od widocznych pozostatosci, a na nie wiecej niz
1/3 powierzchni mogg wystepowaé rzadko rozproszone plamy po korozji i starych
powtokach i innych obcych ciatach

IDNV2 Na oczyszczonej powierzchni nie moze zostaé wiecej niz: 7 pg/cm? chlorkéw,
10 ug/cm? rozpuszczalnych jondw zelazawych, 17 ug/cm? siarczanéw.
Stezenia te muszg zostac¢ sprawdzone badaniami laboratoryjnymi pobranych prébek
lub na miejscu, przy pomocy niezawodnych i powtarzalnych testéw

(14-17 dotyczg oceny wizualnej oczyszczonych powierzchni,
- najbardziej zblizonym odpowiednikiem jest norma PN-EN ISO 8501-4,
- samg technologie czyszczenia wodg pod wysokim ciSnieniem opisuje norma
PN-EN ISO 12944-4

Dane o producencie i dystrybutorze.

Producent: Termarust Technologies, Kanada
9100 Edison, Montreal, H1J1T3
tel: 001 514-354-13-76 fax: 001 514-354-27-99
e-mail: info@termarust.com

Dystrybutor: T-Rust Sp. zo.0.
20-153 Lublin, ul. Konrada Bielskiego 12/1
tel: 00 48 81 477-55-32
fax: 00 48 81 477-56-09
e-mail: info@t-rust.pl
www.t-rust.pl

Ostatnie zmiany: wersja z 23.03.2012 r
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THE BEST CORROSION CONTROL PERFORMANCE GUARANTEED
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